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TOLERANZEN F - PLATTEN
TOLERANCES F - PLATES
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Stérke langsgeschliffen oder feingefrast / Thickness precision milled or precision ground
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H 1000 - DAS MULTIFUNKTIONALE SPANNSYSTEM
H 1000 - THE MULTIFUNCTIONAL CLAMPING SYSTEM

Schnell, prazise und wiederholgenau

Die F-Normalien werden dort ausgerichtet und gespannt, wo es fur die
Funktion der Form wichtig ist, ndmlich in den Fiihrungsbohrungen.

Quick and precise repeat clamping
The standard F parts are aligned and clamped where it matters for the

mould function, i.e. in the guide holes.
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