





In nur 5 Minuten zur Heif3kanalform

Der Konfigurator fur Hei3kanalformen von Meusburger bringt zahlreiche Vorteile mit sich, welche
nicht nur eine Zeitersparnis, sondern auch geringere Kosten zur Folge haben. Der komplette
Formaufbau inklusive Hei3kanalsystem wird mit wenigen Klicks individuell erstellt und mit nur
einer Bestellung nach kurzer Zeit versandt.
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Weitere Details zu unserer Hei3kanalform finden Sie unter:
www.meusburger.com/heisskanalformen

Vorteile:

HeiBkanalsystem EH 6000: wird komplett fertig bearbeitet und montiert geliefert

Verteilerplatte FH 63: wird inklusive fertig gefrasten Ausnehmungen fiir den Verteiler geliefert
Standard-Typenschild E 19100/70 43/1/2: wird inklusive systemrelevanter Daten geliefert




4 Varianten — maximale Flexibilitat

Bei unseren standardisierten Heif3kanalformen haben Sie die Wahl zwischen vier verschiedenen
Verteilertypen. Mit den angebotenen Verteilergrof3en, den variablen Dlsenpositionen und der grof3en
Dusenauswahl konfigurieren Sie schnell und zuverlassig die passende Heif3kanalldsung fir lhr Projekt.

Umlenkverteiler IMT1 mit 1 Diise Balkenverteiler IMT2 mit 2 Diisen
Mogliche Stichmafe: Mogliche Stichmafie:
A:37,5-206,25 mm A: 25,0-206,25 mm

Kreuzverteiler CMT4 mit 4 Diisen H-Verteiler HMT4 mit 4 Diisen
Mogliche Stichmafie: Mogliche Stichmafie:
A: 35,5-220,5 mm L1: 40,0-210,0 mm

L2: 25,0-206,25 mm

Mehr Infos finden Sie hier:
q .
www.meusburger.com/heisskanalformen







Heif3kanalsystem EH 6000 — Aufbau

Profitieren Sie von unzéhligen Kombinationsmaoglichkeiten mit standardisierten Hei3skanalkomponenten fr
Ihre individuelle Hei3kanallosung, passend zu Ihrem Werkzeugprojekt.

EH 6400

EH 5200

KLAUS DIETER
EH 5030

KAPP

Produktentwicklung
HeiBkanaltechnik

Basierend auf unseren Standard-

HeiBBkanalkomponenten generieren
wir standardisierte und individuelle
HeiBkanalsysteme, passend zu

den kundenseitigen Anforderungen.
Die sofortige Verfigbarkeit der
Komponenten im Shop gewdhr-
leistet kiirzeste Ausfallzeiten

im Reparaturfall.

EH 5220

EH 5230
EH 4100

EH 6100

EH 6214

EH 6200 ) <]



Die Komponenten im Detail

Heif3kanaldiise smartFILL geschraubt EH 4100:

> Inklusive Anschnittbaugruppe in 4 Varianten
> Heizung mit 230V, Kabellange 2000 mm
» Mit integriertem Thermoelement Fe-CuNi (Typ J), DIN 43710, schwarz+/weif3—
> Max. Spritzdruck 1800 bar
Flexibler Rohrheizkérper EH 5030:

» Leistung von 700-2800 W, abhangig von der Verteilergrofe

Winkel-Temperatursensor EH 5200:

» Fe-CuNi (Typ J)
> Thermoelement mit Knickschutzfeder
> Anschlusslange 5000 mm

Heizeranschluss komplett EH 5220:

Anschlussklemme

» Ermoglicht einen schraubbaren Anschluss der elektrischen Zuleitungen zu jeder Flexheizung
» Zwei Klemmmoglichkeiten pro Anschlussklemme vorhanden, sodass durch Anbringen
einer ,Brucke® die Flexheizung gleich am Heizungsabgang parallel geschaltet werden kann

Anschlussleitung

> Reinnickellitze 2,5 mm?2 mit Glasseidenisolation, 4-fach bis 300 °C

Schutzleiter EH 5230:
> Anschlusslange 2500 mm

Verteiler EH 6100:

» Erhaltlich in den Materialqualitaten 1.2311/ 1.2316
je nach verwendetem Kunststoff

Zentrierstiick EH 6200: Winkel-

» Positioniert den Verteiler in der Werkzeugmitte gegenuber Temperatursensor
der Angussbuchse EH 5200

Kleine und schmale Bauwei-
se. Sehr schnelle Reaktions-

Distanzverschraubungsset EH 6214:

» FUr die richtige Position und zum Verschrauben des Verteilers B e Messbereich

) von 300 °C bis 450 °C.
Angussbuchse fiir Hei3kanalverteiler EH 6400:
> Mit integriertem Thermoelement Fe-CuNi (Typ J),
DIN 43710, schwarz+/weif3—
> Heizung mit 230V, Kabellange 2000 mm




Heif3kanaldlUse smartFILL geschraubt EH 4100
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Innovative Heizungstechnologie

> Optimale WarmeuUbertragung in den zu verarbeitenden Kunststoff
» Homogenes Temperaturprofil Uber die gesamte Disenlange
1 durch differenzierte Leistungsverteilung
» Einfaches und schnelles Wechseln von Heizung und
Thermofihler dank intelligentem Klemmverschluss

Stromungsgiinstiger Massekanal mit hochwertiger Oberflache

» Optimaler Schmelzeaustausch, da keine toten Ecken vorhanden sind
2 » Geringe Scherbelastung der Schmelze
» Gute Farbwechseleigenschaften

Unterschiedliche Anschnittvarianten

» Flexible Anpassung der HeiBkanaldlsen an die
unterschiedlichen Anwendungen und Materialien
3 » Einfach wechselbare, hochverschleif3feste Anschnittbaugruppen
» Gleichbleibende Diusenlange (-Maf) bei
unterschiedlichen Anschnittvarianten

Diisenspitze fiir optimale FlieBeigenschaften

> Schmelzeteilung und erneute Zusammenfiuhrung erfolgen
im heifen Bereich der Duse
> Vermindert das Entstehen von Flief3linien

» Verbesserung der optischen und mechanischen Qualitat der Teile



Verteilerplatte FH 63

Die Verteilerplatte FH 63 wird automatisch durch die Eingaben der Parameter im Konfigurator erstellt.
Breite und Lange kdnnen selbst ausgewahlt werden, die Starke wird automatisch generiert. Dabei kénnen
FormgroBen von 216 x 246 bis 796 x 1196 mm gewahlt werden. Das 3D-Modell enthalt bereits die passenden
Ausnehmungen fur das Heif3kanalsystem. Des Weiteren stehen drei unterschiedliche Materialqualitaten zur
Verflgung.

Fertig gefraste
Spannungsarm Ausnehmung fur 11730
geglihtes Material das Heif3kanalsystem )
1.2085

Ausnehmungen fur
Kennzeichnungschips integriert

Temperierung
integriert Starke prazise
geschliffen

Kennzeichnungsplattchen fiir Temperierung

P P

E 2030 E2030S
Individuell bedruckbar
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Mit wenigen Klicks
zur Heif3kanalform

Der Konfigurator fur Hei3kanalformen ist das optimale Werkzeug fur alle
Konstrukteure. Mit nur wenigen Klicks bekommt man den kompletten
Formaufbau inklusive Hei3kanalsystem in gewohnt hoher Qualitat.
Selbstverstandlich stehen die 3D-Daten wie Ublich zum Download zur
Verfugung. Die Vorteile liegen klar auf der Hand. Der Konstrukteur kann
sich bei der Werkzeugkonstruktion auf andere Themen konzentrieren
und spart somit wertvolle Zeit und Kosten.

Ihre Vorteile auf einen Blick:

» Einfache und schnelle Konfiguration der Heif3kanalform **
» Hochste Flexibilitat durch individuelle Disenpositionen

» Live-Anzeige des Verteilers und 3D-Daten sofort verfugbar

» Transparente Kosten durch sofortige Preisanzeige

» Kurze Lieferzeiten der konfigurierten Bauteile

Weitere Details zu unserem FH-Konfigurator
Al . - :
finden Sie in unserem Film:
www.meusburger.com/fh-konfigurator-video




FH-Konfigurator fur Hei3kanalformen

Der Konfigurator fur Heif3kanalformen ist das optimale Werkzeug fur alle Konstrukteure. Mit nur wenigen
Klicks bekommt man den kompletten Formaufbau inklusive Hei3kanalsystem in gewohnt hoher Qualitat.
Selbstverstandlich stehen die 3D-Daten wie Ublich zum Download zur Verfugung.
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Der Konfigurator fur die Heif3-
kanalformen kann ganz einfach
Uber den Button ,HK" im Web-
shop geodffnet werden.

Im ersten Schritt werden
die DUsenanzahl und der
Verteilertyp festgelegt.



Sehritt 2 - Verteller kenfigurieren
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Vigiler Senlieden

Schritt 3 - Abmessungen definieren
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Schieflen

Im nachsten Schritt werden der
zu verarbeitende Kunststoff und
das Schussgewicht vom Bauteil
eingegeben. Je nach Ausfuhrung
kann zudem das Material fir den
Verteiler ausgewahlt werden.

Die Position des Verteilers in der
Verteilerplatte kann Uber die Ein-
gabe der X- und Y-Koordinaten
vom Anspritzpunkt oder tUber
den Dusenabstand und den
Winkel definiert werden.

Im dritten Schritt werden ver-
schiedene Abmessungen der
HeiBkanalform definiert. Auf3er-
dem kann der Disendurchmes-
ser geandert werden. Hier ist
die am besten geeignete Duse
bereits ausgewahlt.
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Schritt 4 - Auswahl der HelBkanaldusen
Disentyp 2100

Helzkanaldiss smartFILL geschraubt

Anschrittbaugruppe
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Bei der Auswahl der Anschnitt-
variante ist standardmasBig die
EH 4200 / RT eingestellt, da die-
se in den meisten Fallen die ide-
ale Losung ist. Wir bieten aber
auch die Moglichkeit, auf eine
andere Variante zu wechseln.

Ergibt sich aus der Kombination
von Material und Anschnittbau-
gruppe die Empfehlung fur eine
Isolierkappe, dann wird diese
vorausgewahlt und kann direkt
mitbestellt werden.

Als nachstes erfolgt die Aus-
wahl der gewlinschten Form-
grofe.

Die dynamische Anzeige der
Formgrofie zeigt optimal das
Verhaltnis zwischen Verteiler
und Verteilerplatte an. Im Zwei-
felsfall kann die nachstgrofie-
re oder -kleinere Formgrofie
gewahlt werden.

Das Offset der Temperierboh-
rung zum Cutout des Verteilers
kann von O bis 25 mm angepasst
werden. So kénnen sich weitere
Formgrof3en ergeben.



Schritt 6 - Temperierung auswahien mb.fs‘f
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Schritt 8 - Formaufbau zusammenstellen mbm

¥icken Sie auf den Frais, um (1w | 51k 2y bestelen

S | A738| 2083 MME| HEX 2511) EN3) 23] IMIESU| ITAHA| 2738 FPIETSHH| w|:us|
#1.00 | 0000 e 0200

Auirgetariguag

Zurlic

EUR

sdtals Dmarrarwsing |3

Fertig Sehigden

In diesem Schritt kann eine
Temperierung konfiguriert wer-
den.

Ausgewahlt werden kénnen
nun Temperieranschlisse,
Verschlussstopfen und
mogliche Senkungen fur die
Kennzeichnungsplattchen
E 2030.

ACHTUNG:

Eine automatisch generierte
Standard-Temperierung ist
nur moglich, wenn der bei
Schritt 3 eingegebene
Winkel (W) einen Wert

von 0°, 90°, 180° oder 270°
aufweist.

Abschlief3end kommt man zum
gewohnten Formaufbauten-
Assistenten und kann das Mate-
rial der Verteilerplatte sowie die
weiteren Platten und Einbautei-
le fur den kompletten Formauf-
bau auswahlen.

15



o
n

[ S

i

Anfrage

Stk

"

Mrusiu
[
[ Typanschidse T35

o cams

AR LR AR
L — AP N FW E

res Georg GmbH & Co KG

sakilr 42 | B0 Wolu | Austria

674 6706 - 0

F +43 3574 6706 - 11

& Apmaldan [T Datum;

E# 6000 IMT227/S0E31 LENAT-0 1 204316
erieder EH 8103 INTZZTA 184U0AZ3T

Hefkamaktize: £ 410027 B3 T
Eb 4240071 2P

[Rihes Ratersnzan
@Eseielbemerkung
@ Manuelle Eintrage

m

ceids N w0

# Eirstulkingin 0
0
} Limfertedingengsn. B

o

"
L
Bt by e m

E 2000 D314

w 20718

F 10 /35 345/ 352088

50 |FH B3 (48 MEM1 DMMT2ETSNETOE0ES

Eesartefiurg Taschs INTZ

Emarbernirg Meussemer Santar Tempenning
Baartaiting Tarvgaterasschiues E 2000 DAYV
Brarbesturg Versctisssisplen £ 2070 8
Baartaiting Seninung fir E 20000 15mm

F 50 /35 3450 222085

F 50 /385 3450 2772088

F 7D /355 3450 A4TE2085

F 90 355 345/ 2562085

F 1035 3450 2772085

E 100022- 220 35

£ 00 22039

e |E 1100E2- 27

E 110024 27

E 116003 x 40

E 116030 x 40

E 120812 x130

E 120012 5115

E 1404386 306890
E 14047386 30680

)
T e

Huitkanatsaan

Anschiussrigga
Kapanerscsssiopian
sabiganapiata
anaksiate

Fomsiara
Fomsiata

=
e
sabiganapiaba
Fisnngssaus
Finngssaie
Fnngztucze
Fsnngstucaze
Zastrertiiiz
Zantrertriiz
Znderimptecheaune
Znderimptecheaune
Wammseshrmiate
wamssshrminte

la,

LA WO
Weussumer
Hassalsirata &1
AT 860 Woiturt
itpitaeww meustrsrges com

i s EURY

1 0340
E 0280
B 020
1 0220
1 0320
1 0320
1 0320
E 0280
1 020
1 0320
1 0320
3 330
1 0280
E 030
4 0320
' 03,20
' 0280
4 030
[ 0320
1 03,20

| WatmEuRiCAD] |
vooa| [ |

i Tochnizcha Antags dar
entan

D J T Bastalng veesandan. |

CAD Viorschau | Ausgabe

a0
h

e

Herunterladen

Format R

Direkt einfiigen {Click2CAD Toolbox edorderich)

CAD Sysion T

il

?

16

Fiir Sonderlésungen nutzen Sie unser
Anfrageformular auf der Homepage:

www.meusburger.com/technische-anfrage

Optional kann die Konfiguration
von unseren Experten gepruft
werden.

Klicken Sie dazu im Warenkorb
auf ,Anfrage*. Uber den unten
dargestellten Button 6ffnet
sich das Formular mit bereits
ausgefullten Daten. Weitere not-
wendige Felder missen noch
vervollstandigt werden und im
Anschluss kann Uber die Schalt-
flache ,Absenden” die Anfrage
versendet werden.

= Technische Anfrage der

“é\ Heilkanalkomponenten

Die Ubergabe der CAD-Daten
erfolgt Gber CADClick. Es kon-
nen 3D-Daten fur alle gangigen
CAD-Systeme generiert werden.



Alles aus einer Hand

Fihrungselemente

Die Fuhrungselemente werden automatisch in den passenden Durch-
messern und Langen ausgewahlt und im 3D-Modell an der richtigen
Position angezeigt.

Elektrokomponenten

Passendes Zubehor an Elektrokomponenten kann direkt Gber den Shop
bestellt werden. Auch hier sind 3D-Daten verfligbar. Dadurch kann der
Konstrukteur alle Bauteile in der Konstruktion einbauen und hat die
Abmessungen im Blick.

Heif3kanalregler profiTEMP+

Der Hei3kanalregler profiTEMP+ besticht nicht nur durch innovative
Technik, sondern auch durch platzsparendes Design. Neben neuen intel-
ligenten Funktionen wie Smart Power Limitation (SPL) und MoldCheck
wurden auch bewéahrte Features im Hei3kanalregler weiter entwickelt.
Dank dem Ubersichtlich gestalteten 7"-Multitouchscreen ist eine einfa-
che und intuitive Bedienung gewahrleistet.

Weitere Infos in unserem Film:
| .
www.meusburger.com/profitempplus

Lieferung

Das Heif3kanalsystem ist komplett montiert und gepruft. Der Formauf-
bau fur die Heif3kanalform wird wie im Standard nicht vormontiert. Das
hat den Vorteil, dass wertvolle Zeit fur eine aufwandige Demontage
gespart werden kann. Somit sind diese Bauteile wesentlich schneller fir
die anschlie3ende Bearbeitung verfugbar.
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4 verschiedene Anschnittbaugruppen

EH 4200 /RT
Anschnittbaugruppe, smartFILL Ringanschnitt

> Gute thermische Trennung zum Werkzeug durch Kunststoffisolation

» Zur Direktanbindung oder Anbindung Uber Kaltkanal

> Geeignet fur alle Thermoplaste mit mittlerem bis engem Verarbeitungsfenster,
einschlieBlich Full- und Verstarkungsstoffen

» Dusenspitze und Zentrierkopf sind hochverschleif3fest und austauschbar

EH 4240 /RT-D
Anschnittbaugruppe, smartFILL Ringanschnitt, durchtauchend

» Zur Direktanbindung oder Anbindung Uber Kaltkanal

» Geeignet fur alle Thermoplaste mit mittlerem bis engem Verarbeitungsfenster,
einschlieBlich Full- und Verstarkungsstoffen

» DUsenspitze und Zentrierkopf sind hochverschleif3fest und austauschbar

!Jﬂ‘ ’
(L2 /// L

//////

22

EH 4245 /RT-DL
Anschnittbaugruppe, smartFILL Ringanschnitt, durchtauchend mit Verlangerung

> Mit Verlangerung am Zentrierkopf

Zur Anbindung auf Freiformflachen

Anpassung an die Artikelgeometrie

Angussrest mit Restkegel

Geeignet fur alle Thermoplaste mit mittlerem bis engem Verarbeitungsfenster,
einschlieflich Full- und Verstarkungsstoffen

Dusenspitze und Zentrierkopf sind hochverschleif3fest und austauschbar

~

~

~

) 7777

~

~

EH 4250 / RT-DC
Anschnittbaugruppe, smartFILL Ringanschnitt, durchtauchend mit Kalotte

> Angussrest bleibt in der Kalotte T mm versenkt

» Zur Direktanbindung oder Anbindung Uber Kaltkanal

» Geeignet fur alle Thermoplaste mit mittlerem bis engem Verarbeitungsfenster,
einschlieflich Full- und Verstarkungsstoffen

» DUsenspitze und Zentrierkopf sind hochverschleif3fest und austauschbar

l//////// -—

IIIIIIIIII

Alle nachfolgenden Angaben sind allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen
und langjahriger Erfahrung. Fur diese Angaben Ubernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte

nur Teil eines Produktionsprozesses sind. Bei Grenzfallen bitten wir um Ricksprache.
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Auswahl der richtigen Anschnittvariante

EH 4200/ RT EH 4240 / RT-D EH 4245 /RT-DL  EH 4250/ RT-DC

Anschnittvarianten

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A BkS) Cc(5)

A
PE ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++
PP ++ ++ + ++ + ++ + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
o . PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
Teilkristallin PPO (4) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAG ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
POM-Co ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PS (SB) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Amorph PC (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PEI ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PC/ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Blend
PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PP-EPDM ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) + + + + + + + + +
TPE-C (5) + + + - + + + + - + +
Flastomere TPE-U (5) + + + + + + + + + + + +
TPE-O (5) + + + - + + + + - + +
TPE-S (5) + + + - + + + + - + +
Materialeignung: Materialzuséatze:
++ gut geeignet A ohne Zusatze M empfohlener Mindestanschnittdurchmesser =1,2 mm
+ geeignet B Glasfaser (4) kein Noryl GTX
- nicht geeignet C Flammschutz (5) Isolierkappe empfohlen
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Schussgewicht pro Dise

Anschnittvarianten
EH 4200/ RT
219 EH 4240 / RT-D

EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
EH 4240/ RT-D

@27
EH 4245 / RT-DL
EH 4250/ RT-DC
EH 4200/ RT
EH 4240/ RT-D
2 37

EH 4245/ RT-DL
EH 4250 / RT-DC

niedrigviskos
1 (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-O, TPE-S

min. [g] max. [g]
0,5 30
3 70
15 500

mittelviskos
1 (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s
ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,

PAT1, PA12, PA4.6, PAG, PAG.10, PAG.12, PAG.6,
PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PF/EPDM,

PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V

min. [g] max. [g]
0,5 15
3 35
15 300

Reduzierung Schussgewicht pro Diise in Abhangigkeit vom Fullgrad

hochviskos
T (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEl, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

min. [g] max. [g]
0,5 8
3 20
15 150

Bei verstarkten und gefullten Kunststoffen reduziert sich das maximal zulassige Schussgewicht
gemaf folgendem Diagramm:
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Reduzierung mx. Schussgewicht [%)]

35 40 45 50 55 60 65 70

Fullgrad [%)]

Beispiel: 30 % Fullstoffanteil, 25 % geringeres Schussgewicht

75 80 8 90



Auslegung des Anschnittdurchmessers

Bestimmung des Anschnittdurchmessers:

Die Qualitat des Anschnittrestes wird von vielen Faktoren bestimmt:

Anschnittdurchmesser, Wandstarke, Kunststofftyp, Volumenstrom, Formteilgewicht,
Temperierung/Kuhlung im Anschnittbereich. Zu klein gewahlte Anschnittdurchmesser
verursachen unzuléassig hohe Scherung, hohen Druckverlust und zu grof3e Friktionserwarmung.
Zu grof3 gewéahlte Anschnittdurchmesser ergeben unzulassig hohe, unsaubere Abrisspunkte.

Regel:
Direktanbindung:

» Auswahl nach Grafik unter Berucksichtigung des Kunststofftyps

Anbindung Uber Kaltkanal mittels Unterverteiler:

> Anschnittdurchmesser so grof3 wie moglich
(ca. 0,5 mm bis 1 mm groBer; Fadenziehen und Nachlaufen beachten)

Die Anschnittdurchmesserdimensionierung enthalt nur allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen und
Erfahrungen. Fur die Angaben Ubernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte nur Teil eines komplexen Produktionsprozesses
sind. In Grenzfallen bitten wir um Rucksprache.

Anschnittdurchmesser: EH 4100/19... EH 4100/27... EH 4100/37...
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Schussgewicht pro Duse [g]

[F- Beispiel fur 50 g PC,
Anschnittbaugruppe EH 4240 / RT-D
Ergebnis: @ 2,20 mm
Gewahlt fur Direktanbindung 2,0 mm (Standard)
Gewahlt fur Anbindung tber Kaltkanal 3,0 mm (Standard)
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Thermoplastgruppen

Gruppe 1

Gruppe 2

Gruppe 3

Gruppe 4

Gruppe 5

Gruppe 6

PP

PA4.6

PAB
PAG.6
PABG.10
PAB12
PAN

PA12
TPE-O (TPO)
TPE-S
TPE-V
PBT

PET

PES

PSU

ABS
ABS+PA
PS

PE-HD
PE-LD
PP+EPDM
PC
PC+PBT
PC+ABS
ABS+ASA
SMA
TPE-A
TPE-C
PMMA
PEI

SAN

ASA

PPS

PPE (PPO)
PPA
POM-C
POM-H
TPE-U (TPU)
PVC-soft

Polypropylen
Polyamid 4.6
Polyamid 6
Polyamid 6.6
Polyamid 6.10
Polyamid 6.12
Polyamid 11
Polyamid 12
Thermoplastische Elastomere auf Olefinbasis
Thermoplastische Elastomere auf Styrolbasis
Thermoplastische Vulkanisate/vernetzte thermoplastische Elastomere auf Olefinbasis
Polybutylenterephthalat
Polyethylenerephthalat
Polyethersulfon
Polysulfon
Acrylnitril-Butadien-Styrol CoPo
Acrylnitril-Butadien-Styrol + Polyamid (Blend)
Polystyrol
Polyethylen, hohe Dichte
Polyethylen, niedrige Dichte
Polypropylen + Ethylen-Propylen-Dien (Blend)
Polycarbonat
Polycarbonat + Polybutylenterephthalat (Blend)
Polycarbonat + Acrylnitril-Butadien-Styrol (Blend)
Acrylnitril-Butadien-Styrol + Acrylnitril-Styrol-Acrylester (Blend)
Styrol-Maleinséureanhydrid
Thermoplastische Polyamidelastomere
Thermoplastische Copolyesterelastomere
Polymethylmethacrylat
Polyetherymid
Styrol-Acrylnitril
Acrylnitril-Styrol-Acrylester
Polyphenylensulfid
Polyphenylenether
Polyphthalamide
Polyoxymethylen (Copolymer)
Polyoxymethylen (Homopolymer)
Thermoplastische Elastomere auf Urethanbasis
Polyvinylchlorid weich
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Qualitat 4 Service
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