Formenbau

/
Fuhrungs- und Zentrierelemente m

@ lhre ideale Grundlage fur
prazise SpritzgieBwerkzeuge

» Zuverlassige Grundlage
> Qualitat sofort verfugbar
» Perfekt abgestimmtes Sortiment

www.meusburger.com



Standardfiuhrung
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ﬁ\ FUhrungssystem mit zwei
, , Passdurchmessern

» FUhrungssystem mit zwei Passdurchmessern fir einen
optimalen Halt in der FUhrungsbohrung

» Zweiter Passdurchmesser (k5) gewéahrleistet eine
einfache Montage und Demontage

» Hochwertige Fuhrungselemente abgestimmt auf unser
umfangreiches Sortiment an Formplatten

Verdrehsicherung

Der korrekte Zusammenbau der beiden Formhéalften wird durch das ,3-1-Prinzip“ gewahrleistet.

Es werden jeweils drei Fuhrungselemente mit gréf3erem und ein Fihrungselement mit einem kleineren
Durchmesser verbaut.
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Auswerferpaket-Fihrung

Gleitfiihrung
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Walzfiihrung
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Fiihrung liber
Stutzbolzen
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1) V: Geschwindigkeit vom Auswerferpaket beim Entformen

2) FQ: zulassige Querkraft
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Spielfrei
Hochste Prazision
Minimaler Verschleif3

Selbstschmierend durch
Sinterschicht
Gute Notlaufeigenschaften

Gangige Fuhrungsbuchse
im Auswerferpaket

Wartungsfrei

Optimale Schmierung
durch Graphiteinsatze
Initialschmierung reduziert
Verschleif3

Reinraumtauglich mit DLC-
beschichteten Fihrungsséaulen
Kostenglnstig

Hochleistungsol
VLS 250

Nachschmieren mit
Hochleistungsél
VLS 250

Hochleistungsfett
VGS 180

Initial mit
Hochleistungsfett
VGM 160

Hochleistungsfett
VGS 180



Flachfuhrungen

Merkmale Bei Bedarf Fiihrungs-
spiel b1a vergrofiern!
Prazise und robust

Vertikale Bearbeitung der Einbauraume
Austauschbare Gleitplatten
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Platzsparende Variante
Seitliche Bearbeitung der Einbaurdume =
Horizontaler Einbau

E 1320

~

~

DLC-beschichtet

E 1321 o
Beste Gleiteigenschaften

DLC-beschichtet
Gleitplatte beidseitig verwendbar
Vertiefter Einbau flUr hochste Prézision

~

E 13212

~
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Optimale Schmierung durch

E 1322 e
Graphiteinsatze e L

~

Ideal fur 3-Platten-Werkzeuge mit zwei [ LCACs ]
Trennebenen geeignet [© O]

E 1324

Einbaubeispiel E 1324

Einbaubeispiele — Schnittdarstellung

Standardfihrung Auswerferpaket- Flachfihrung
Séule - Buchse - Zentrierhulse Fihrung vertikal

Endzentrierung Stutzbolzen mit Feinzentrierung Feinzentrierung Flachfuhrung
flach Fuhrungsfunktion zylindrisch flach horizontal

Entdecken Sie unser komplettes Sortiment im Webshop:
www.meusburger.com/fuehrung-formenbau




Zentrierelemente

Zentrierung der Formhalften

» Sehr geringe Reibung durch DLC-Beschichtung

> Integrierter Kollisionsschutz durch seitliche Freistellung

» Demontagenut fur erleichterten Ausbau (E 1304, E 13045, E 1308)
» Abzugsgewinde erleichtern Demontage (E 1306, E 1310, E 1352)

Meusburger Zentrierelemente kénnen einzeln getauscht werden.
E 1310 und E 1352 sind untereinander austauschbar.

Lage der
Typ “

~

Lange Flhrung

E1304 ’ ) ) B auf3en
» Vertikale Bearbeitung der Einbauraume

E 13045 > La”ge Fuhrung ) . } aufien
» Vertikale Bearbeitung der Einbauraume

E 1306 » Vertikale Bearbeitung der Einbauraume inen
» Engste Toleranzen
» Lange Fiahrung

E 1308 > Bearbeitung seitlich, horizontaler Einbau auf3en
» Platzsparende Variante
» Zentriert bei Endlage Uber den Konus :

E 1310 : i ) : i innen
» Einfache Bearbeitung aufgrund zylindrischem Einbauraum
» Lange Fiahrung

= iaEs » Einfache Bearbeitung aufgrund zylindrischem Einbauraum, -

Verdrehsicherung notig
Bei ungleicher Warmeausdehnung geeignet

~

Zentrierung von Formeinsatzen

P eingebaut

T
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E 13070 & » Hochpréazise Zentrierung mit engsten
+ e Toleranzen
E13076 w > Integrierter Kollisionsschutz
» Einfache Bearbeitung aufgrund
. 'E. . zylindrischem Einbauraum

> Integrierte Entliftungsbohrung fur
optimale Luftentweichung

Einsatz fix eingebaut



Allgemeine Informationen
DLC-Beschichtung

Vorteile

Kohlenstoffschicht

DLC-Schicht

» Erhohte Korrosionsbesténdigkeit und Lebensdauer Hattschicht | |
» Beste Trockenlaufeigenschaften ermoglichen Reinraumtechnik y

» Verschleif3minimierung durch bessere Gleiteigenschaften ' Trégermaterial

Eigenschaften
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Gleitweg [m]

Warmeausdehnung eines Formaufbaus

Ist die Erwarmung gleichméafig, dehnen sich die Platten von der Mitte ringférmig aus.
Flachfuhrungen und Zentrierungen, die zur Plattenmitte ausgerichtet sind, gleichen die
Warmeausdehung aus.

Flachfiihrungen und Zentrierungen im Idealfall immer
symmetrisch zur Werkzeugmitte positionieren.
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