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Meusburger Stabe

» Grof3e Auswahl an verschiedenen Staben
> Spannungsarm gegluhte Qualitatsstahle
» Schnellste Lieferzeiten dank grof3tem Lager

www.meusburger.com



Werkstoff-
Auswahlassistent

Wie finden Sie das passende Material? Es
ist nicht immer ganz einfach, aus unserem
umfangreichen Werkstoffsortiment die
richtige Auswahl zu treffen. Profitieren Sie
von der benutzerfreundlichen Bedienung
sowie den anwenderbezogenen Suchfiltern
unseres Werkstoff-Auswahlassistenten.

Hier finden Sie unseren Werkstoff-Auswahlassistenten:
werkstoff.meusburger.com

N — Normstabe

Universell verwendbare Normstabe fur ein
breites Anwendungsgebiet.

» Vielseitig verwendbare Normstéabe in
den Langen 300, 500, 800 und 1200 mm

» Umfangreiches Lagerprogramm in vielen
Abstufungen bis 800 mm Breite

» Breite/Lange gesagt mit Bearbeitungszugabe,
Starke geschliffen

Weitere Infos finden Sie hier:
www.meusburger.com/normstaebe
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Drei Gliihofen fir

= i1
[
2 o [ 240 Tonnen Stahl
- ——
/1 %'_ Bei der Herstellung von Stahlplatten entstehen

durch verschiedene Bearbeitungsprozesse Span-

nungen im Material — z. B. durch ungleichmaflige

Temperatureinwirkungen. Bei uns werden alle Stahl-

L platten in einem der drei Glihofen fur mindestens
24 Stunden spannungsarm gegliht. Die Tageskapa-
zitat liegt bei 240 Tonnen.

Spannungen reduzieren

Durch das Spannungsarmglihen werden die vorhandenen Spannungen im Material auf ein Minimum
reduziert, ohne dabei das Geflige oder die Festigkeit zu verandern. Dies erweist sich bei der weiteren
Bearbeitung als grof3er Vorteil. Waren noch Spannungen im Material, wlrde sich dies z. B. beim Sagen
oder Frasen durch Verzug zeigen. Harte Stellen im Geflige sind ausgeschlossen und ein abrupter Werk-
zeugbruch wird dadurch vermieden. Wichtig beim Spannungsarmglihen sind das langsame und gleich-
maflige Erwarmen der Platten und die anschlief3ende Haltezeit von 6 Stunden. Das garantiert, dass
auch dicke Platten bis in den Kern entspannt werden.

Erfahren Sie mehr:
www.meusburger.com/gluehen

Die Meusburger Gluhkurve
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. ! Steigen Sie jetzt ein:
mit mehr FUﬂkthﬂeﬂ www.meusburger.com/portal
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RS - Rohstabe

Sie suchen nach einem passenden Vormaterial?

Wir bieten auch Rohstébe in Sonderlange.

NP — Prazisionsstabe

Die richtige Wahl, wenn es beim Ausgangsmaterial

besonders um Préazision geht. \
» Universell einsetzbare Prazisionsstabe in den \ \

Langen 300, 500 und 800 mm

» Breite in engen Toleranzen parallel zueinander
Uberfrast, Lange mit Zugabe geséagt

» Starke mit Aufmaf3 kreuzgeschliffen

Hochd k-
BCICRUC - Schlag- Permanent-
- spanner, 11 stempelsatz Lasthebemagnet
i D mechanisch
\\/ \V 28800 THL 100
HWS 650

NR — Rundstabe

Von kurz bis lang — von klein bis grof3.

> Rundmaterial fUr Formeinsatze und -kerne, fir Schneidele-
mente sowie flr den Maschinen- und Vorrichtungsbau

» Verschiedene Langen von 16 bis 1500 mm erhaltlich

> Bereits gehartete Rundstabe ab Lager




Toleranzen

Da unser Anspruch an Qualitat ausgesprochen hoch ist, fertigen wir all unsere Stabe

mit sehr engen Toleranzen.
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NE — Erodierblocke

Die geschmiedeten Erodierblocke mit spezieller Walzrichtung
sind entsprechend gekennzeichnet, wodurch Sie eine opti-
male Standzeit fur Ihre Aktivelemente erreichen. Auf3erdem
gibt es die Blocke auch aus pulvermetallurgisch hergestell-
tem Stahl bzw. Hartmetall fir hochbeanspruchte Bauteile.
Die Einbringung individuell konfigurierbarer Startlécher und/
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oder Gewinde bietet Ihnen einen zusatzlichen Mehrwert.
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Farbkennzeichnungen

Stahl Stabe
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