





Schussgewicht pro Diise

niedrigviskos mittelviskos hochviskos
T (Tset/3000 s™) < 60 Pa*s T (Tset/3000 s™) = (60-150) Pa*s T (Tset/3000 s7) > 150 Pa*s
Serie ABS, ABS/ASS, ABS/PA, ASA, SAN, PA11, PA12,
PA4.6, PAB, PAB.6, PAB.10, PAG12, PBT, PET, PC, PC/ABS, PC/PBT, PMMA, POM-Homo, PEI,
PE-LD, PE-LLD, PP, PS, TPE-0, TPE-S PES, PPS, PPO(PPE), POM-Copo, SEBS, PP- PSU, PEEK, PPSU, PVC (soft), TPE-U
EPDM, PE-HD, TPE-A, TPE-C, TPE-V

min. [g] max. [g] min. [g] max. [g] min. [g] max. [g]
217 0,2 30 0,2 15 0,2 8
@ 27 3 70 3 35 3 20
237 10 500 10 300 10 200
@ 47 100 2.000 100 1.200 100 750
257 200 2.500 200 2.000 200 1.500

Reduzierung Schussgewicht pro Diise in Abhangigkeit vom Fillgrad

Bei verstarkten und gefullten Kunststoffen reduziert sich das maximal zulassige Schussgewicht
gemaf folgendem Diagramm:
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Reduzierung mx. Schussgewicht [%)]

0 5 10 15 20 25 [30] 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90

Fullgrad [%]

Beispiel: 30 % Fullstoffanteil, 25 % geringeres Schussgewicht
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Auslegung des Anschnittdurchmessers

Bestimmung des Anschnittdurchmessers:

Die Qualitat des Anschnittrestes wird von vielen Faktoren bestimmt:

Anschnittdurchmesser, Wandstarke, Kunststofftyp, Volumenstrom, Formteilgewicht,
Temperierung/Kuhlung im Anschnittbereich. Zu klein gewahlte Anschnittdurchmesser
verursachen unzuléssig hohe Scherung, hohen Druckverlust und zu grof3e Friktionserwarmung.
Zu grof3 gewahlte Anschnittdurchmesser ergeben unzulassig hohe, unsaubere Abrisspunkte.

Regel:
Direktanbindung:

» Auswahl nach Grafik unter Bertcksichtigung des Kunststofftyps

Anbindung Uber Kaltkanal mittels Unterverteiler:

> Anschnittdurchmesser so grof3 wie moglich
(ca. 0,5 mm bis T mm grof3er; Achtung: zu grof3er Durchmesser kann zu Fadenziehen und Nachlaufen fuhren)

Die Anschnittdurchmesserdimensionierung enthalt nur allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen und
Erfahrungen. Fur die Angaben tbernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte nur Teil eines komplexen Produktionsprozesses
sind. In Grenzfallen bitten wir um Ricksprache.

Anschnittdurchmesser: EH 4100/17... EH 4100/27... EH 4100/37...

Gruppe 6
;’Zg ’/, Gruppe 5
3,60 /,/ // Gruppe 4
3,40 / 7 Gruppe 3
3,20 A
400 P & 1A Gruppe?2

2,80
2,60
2,40 -

Anschnitt-@ [mm]

M Gruppe 1

\
AJAVAN
\
\

2,00
1,80
1,60
1,40
1,20
1,00

0,80 _—

0,60

W\
\
\

[T YANIAN
\

|1
| —
/ 1
—— |

1 2 3 4 5678910 50 100 200 300 400

Schussgewicht pro Duse [g]

[}~ Beispiel fur 50 g PC,
Anschnittbaugruppe EH 4240 / RT-D
Ergebnis: 2,20 mm
Gewahlt fur Direktanbindung 2,0 mm (Standard)
Gewahlt fur Anbindung tber Kaltkanal 3,0 mm (Standard)
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Nadelverschlussdiisen

Die Baureihe smartFILL als
Nadelverschlussvariante

Die Heif3kanaldUse smartFILL mit Nadelverschluss sorgt fur

die besten optischen Ergebnisse am Formteil. Verhaltnismafig
grof3 ausgefuhrte Anschnittdurchmesser reduzieren die
Schmelzebelastung und werden am Ende des Einspritzvorgangs
sauber durch die Nadel verschlossen. Ein Angusstberstand oder
ein Fadenziehen am Formteil ist ausgeschlossen.

Merkmale:

» Reproduzierbarer SpritzgieBprozess durch
exaktes Offnen und SchlieBen

» Zylindrisch abdichtende Nadeln als Standard-
ausfuhrung

> Geringer Verschleif3 und hohe Lebensdauer

> Geringe Scherbelastung im Anschnitt

> Hochwertige Optik des Anspritzpunkts

» Kurze Zykluszeiten
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Nadelverschlusstechnik — Sie haben die Wahl

Die Nadelverschlussdiise verfiigt iiber 7 Haupt-Anschnittvarianten:

Zylindrische Anschnitte:

EH 4500
NZ

EH 4504
NZ-F

EH 4540
NZ-D

EH 4545
NZ-DL

Konische Anschnitte:

~

Vorkammer im Werkzeug
Zur Direktanbindung oder
Anbindung Uber Kaltkanal

~

EH 4506
NK

~

Vorkammer im Werkzeug

Zur Direktanbindung oder
Anbindung Uber Kaltkanal
Permanente NadelfUhrung fur
erhohte Prazision

~

~

Durchtauchender Dusenkopf
Zur Direktanbindung oder
Anbindung Uber Kaltkanal

~

~

EH 4550
NK-D

Durchtauchender Dusenkopf
Zur Direktanbindung oder
Anbindung Uber Kaltkanal
Anbindung mit Restkegel
Anbindung auf Freiformflachen

~

~

~

~

EH 4555
NK-DL
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Nadelverschluss-
Betatigungseinheiten

Passend zum DUsenprogramm smartFILL bieten wir Innen Betatigungseinheiten unterschiedlicher
Bauformen und Grof3en. Hydraulisch oder pneumatisch betatigt zeichnen sich die Einheiten durch
die hochpréazise Justierbarkeit der Nadelposition aus, ohne dabei den Nadelhub zu verandern. Ihr
Vorteil: Die Nadel lasst sich einfach entkoppeln und bei der Demontage der Betatigungseinheit kann
die Nadel im Heif3kanalsystem verbleiben. Das reduziert Einstell- und Montagezeiten.

Merkmale:

> Konstanter Nadelhub und hohe Schlief3kraft

> Kompakter Einbauraum

» Kaskadierte Ansteuerung bei
Mehrfachsystemen

> Exakte Nadelpositionierung Uber Nonius
einstellbar als Standardausfuhrung

> Nadelpositionierung ohne Eingriff in den
Kolbenraum

A Mehr Infos finden Sie hier:

www.meusburger.com/eh4050
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Standardvarianten der Betatigungseinheiten

Betatigungseinheit gekiihlt EH 6500

» Ideal fur die Ausfuhrung einbaufertiger
Komplettsysteme mit eingeschraubten Dusen
Optimale Isolation zum Hei3kanalverteiler
Separate Kihlplatte mit Kihlrohr

Nachkthlen der Aufspannplatte nach
Produktionsende nicht notwendig
Entkoppelbare Ausfuhrung standardisiert
erhéaltlich

Doppelte Abdichtung zwischen Kolben und
Gehause

Verdrehsicherung der Nadel ohne Mehrkosten

~

~

~

~

~

~

1]

l- -J Einheit auf dem
Heiflkanalvertei-
ler aufgeflanscht,
Druckluftversorgung
Uber die Aufspann-
platte

Betatigungseinheit in
Aufspannplatte EH 6520

» Betatigungseinheit in Aufspannplatte verbaut

» Doppelte Abdichtung zwischen Kolben und
Gehause

» Thermisch vom Heif3kanalverteiler getrennt

> Nachkthlen der Aufspannplatte nach
Produktionsende nicht notwendig

Betatigungseinheit

Einheit mit Medien-
anschliussen auf dem
HeiBkanalverteiler
aufgeflanscht

pneumatisch EH 6510

> Druckluft wird Uber die Aufspannplatte

zugefuhrt

> Keine separate Kiuhlung der Einheit erforderlich

» Reduzierter Einbauraum durch kompakte
Bauweise und Wegfall der Luft- und

Temperierleitungen

Einheit mit Geh&ause

zur Montage in der
Aufspannplatte
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Nadelbetatigungsoptionen mit Hubplatte

Nadelverschluss-Betatigung mit Hubplatte

Das prézise und zeitgleiche Offnen der Verschlussnadeln macht
den Einsatz einer Hubplatte unumgéanglich. Insbesondere

das Spritzgiefien kleiner Formteile mit hoher Kavitatenzahl

auf engstem Raum wird durch diese Art der Nadelbetatigung
ermoglicht. Standardisiert und dennoch individuell stellen wir Ihnen
verschiedene Losungen zur Verfligung.

Weitere Infos in unserem Film: Merkmale:
www.meusburger.com/eh4050-video -
» Prazises und zeitgleiches Offnen und > Nadelpositionen auf Wunsch einzeln
Schlief3en der Nadeln justierbar
» Engste Nestabstande realisierbar » Hochste Prozesssicherheit
» Stilllegen einzelner Kavitaten moglich > Individuell auf Ihre Anwendung abgestimmt
» Betatigung pneumatisch oder > Mit pneumatischem Antrieb geeignet fur
hydraulisch Anwendungen im Reinraum

EinzeldUse mit Nadelverschluss

Einzelnadelverschlussdiise smartFILL EH 4050

Die Einzelnadelverschlussdise EH 4050 ist die Stand-alone-Losung ohne Heif3kanalverteiler. Sie erlaubt
das zentrale Anspritzen des Formteils im Werkzeug mit Nadelverschluss in direkter Verlangerung zur

Maschinenduse. Die hebelbetatigte Hubplatte powerMOVE bietet
durch ihren einzigartigen Mechanismus entscheidende
zusatzliche Vorteile zur oben genannten Betatigung
Uber Hubzylinder. Der integrierte, rollengelagerte
Hebel bewegt das Nadelpaket mit einem idealen
Geschwindigkeitsprofil. Die Nadeln tauchen langsam
und mit maximaler Kraft in den Anschnitt ein und
verschlieBen die Kavitaten.

powerMOVE - die hebelbetatigte Hubplatte

Durch den integrierten Nadelverschluss werden mit der
EH 4050 beste optische Ergebnisse am Spritzgussteil
erzielt. Die Nadelbetatigung erfolgt Uber einen Ringkolben
und eine Traverse, wodurch seitliche Krafte auf die Nadel
ausgeschlossen werden.

Merkmale: Merkmale:

~

Kompakte, einbaufertige Baugruppe Reduzierter Hohenaufbau
Pneumatische oder hydraulische Betatigung Geringste mechanische

Medienzufuhr erfolgt Gber die Reibungsverluste
Aufspannplatte Wartungsfreier Betrieb, keine

~

~
~

~
~

T ) ) Einbaudurchmesser Diisenlange )
> Nadelpositionierung im eingebauten Zustand Schmierung
s 17 40-160 ; .
moglich » Zentrale Ansteuerung Uber einen
> Kompatibel mit Vorkammerbuchsen und 27 60-160 Antrieb
VerschleiBeinsétzen 387 » Geeignet fir Anwendungen im ) ) )
> Integrierte Kuhlung der Betatigungseinheit 47 Reinraum Weitere Infos in unserem F'lm'
) 100-250 www.meusburger.com/powermove-video
» Einfache Montage und Instandhaltung 57
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Anschnittvarianten, smartFILL Nadelverschluss

EH 4500 / NZ
Anschnittbaugruppe, smartFILL Nadelverschluss zylindrisch

s » Geeignet fur alle Thermoplaste mit engem bis mittlerem Verarbeitungsfenster,
einschlieflich Full- und Verstarkungsstoffen

> Gute thermische Trennung zum Werkzeug

¢ » Verschlussnadel und Zentrierkopf hochverschleif3fest und austauschbar

- » Zur Direktanbindung oder Anbindung Uber Kaltkanal

EH 4504 / NZ-F
Anschnittbaugruppe, smartFILL Nadelverschluss zylindrisch, mit permanenter Nadelfithrung

- > Permanente Nadelfuhrung fur erhdhte Prazision

punkt und/oder sehr hohen Schusszahlen
¥ > Gute thermische Trennung zum Werkzeug
~ » Verschlussnadel und Zentrierkopf hochverschleif3fest und austauschbar

EH 4540 / NZ-D
Anschnittbaugruppe, smartFILL Nadelverschluss zylindrisch, durchtauchend

- » Geeignet fur alle Thermoplaste mit engem bis mittlerem Verarbeitungsfenster,
einschlieBlich Full- und Verstarkungsstoffen

» Verschlussnadel und Zentrierkopf hochverschleif3fest und austauschbar

N > Zur Direktanbindung oder Anbindung Uber Kaltkanal

EH 4545 /NZ-DL
Anschnittbaugruppe, smartFILL Nadelverschluss zylindrisch, durchtauchend mit Verlangerung

e > Anwendungsbereich wie EH 4540 / NZ-D mit Verlangerung am Zentrierkopf
4 » Verschlussnadel und Zentrierkopf hochverschleif3fest und austauschbar
> Anbindung auf Freiformflachen
> Anpassung an die Artikelgeometrie moglich
S > Angussrest mit Restkegel

Alle nachfolgenden Angaben sind allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen
und langjahriger Erfahrung. Fur diese Angaben Ubernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte
nur Teil eines Produktionsprozesses sind. Bei Grenzfallen bitten wir um Rucksprache.
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» Zur Direktanbindung bei sehr hohen optischen Anforderungen an den Anspritz-

Auswahl der richtigen Anschnittvariante

Anschnittvarianten

Teilkristallin

Amorph

Blend

Elastomere

Materialeignung:

++ gut geeignet
+ geeignet

- nicht geeignet

EH 4500 / NZ

A
PE ++
PP ++
PPS t
PET (1) ++
PBT (1) ++
PPO (4) ++
PAG ++
PAB.6 (1) ++
POM-Co +
POM-H (5) ++
PMMA (5) ++
ABS ++
ASA ++
SAN ++
PS (SB) ++
PC (5) ++
PES ++
PsSU +
PEI ++
PVC soft (5) +
PC/ABS ++
PC/PBT ++
PP-EPDM ++
TPE-A (5) ++
TPE-C (5) ++
TPE-U (5) ++
TPE-O (5) ++
TPE-S (5) +

Materialzusatze:

EH 4504 / NZ-F

B(5) C(5) A

++

++

++

++

++

++

++

++

+

+

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

+

++

++

++

++

A ohne Zusétze
B Glasfaser
C Flammschutz

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

gax=

B(5) C(5)

++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
+ +
+ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
++ +
+ —
++ +
++ +
++ +
++ +

EH 4540/ NZ-D

Ezz=
A B(5) C(5)
+ ++ +
+ ++ +
+ + +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
+ ++ +
- + +
- + +
+ + +
- + +
- + +

A

Lt
777773

EH 4545 / NZ-DL

B(5) C(5)
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++

+

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

++

+

empfohlener Mindestanschnittdurchmesser =1,2 mm
kein Noryl GTX
Isolierkappe empfohlen
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Schussgewicht pro Diise Auslegung des Anschnittdurchmessers

niedrigviskos mittelviskos hochviskos Anschnittdurchmesser
1t (Tset/3000 s7) < 60 Pa*s 1t (Tset/3000 s7) = (60~150) Pa*s T (Tset/3000 ) > 150 Pats Gruppe 6 Gruppe 5 Gruppe 4
4,50 . .
. ABS, ABS/ASS, ABS/PA, ASA, SAN, PAT1, PA12, / i // LA i
Serie PE-LD. PE-LLD. PP PS. TPE-0. TPE-S PA4.B, PAB, PAB.6, PAB.10, PAB112, PBT, PET, PC, PC/ABS, PC/PBT, PMMA, POM-Homo, PEI, 425 P p |~ ¢ Gruppe 3
: SR : PES, PPS, PPO(PPE), POM-Copo, SEBS, PP- PSU, PEEK, PPSU, PVC (soft), TPE-U / L A L
EPDM, PE-HD, TPE-A, TPE-C, TPE-V 400 P // 11 LA L Gruppe 2
. . . ’ L~ / A7 A7
min. [g] max. [g] min. [g] max. [g] min. [g] max. [g] T s P / paiP=
IS ! 7 7 //
017 02 10 02 6 02 4 = // // N1 LA
& 3,50 / = // P B2 Gruppe 1
227 2 60 2 30 2 20 < Bxm | /,/
[ L~
(%) L~
37 10 400 10 200 10 100 S 300 - — -
1
o 47 100 1.500 100 1.000 100 500 2,75 —
2,50
@57 200 2.000 200 1.500 200 750 /
2,25
2,00
1,75
Reduzierung Schussgewicht 50
’ 100 200 300 400, 500 600 700800 1000 1200 14001600 2000
Bei verstarkten und gefullten Kunststoffen reduziert sich das maximal zulassige Schussgewicht
B, . Schussgewicht pro Duse [g]
gemaf folgendem Diagramm:
T s [F- Beispiel fir 400 g PC (Gruppe 4), Anschnittbaugruppe
50 EH 4540/ NZ-D
_cc_) 45 — Ergebnis: @ 3,25 mm
(% 40 | Gewahlt fur Direktanbindung 3,0 mm (Standard)
%D - Gewahlt fur Anbindung Unterverteiler 4,0 mm (Standard)
_g 30
O
@D 251
X
& 20
%D 15
S 1 Bestimmung des Anschnittdurchmessers:
N
> 5
B . Y Direktanbindung: Auswahl nach Grafik unter Berlcksichtigung des Kunststofftyps
o 0 5 10 15 20 25 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90

Anbindung auf Unterverteiler: Anschnittdurchmesser so gro3 wie moglich (ca. 0,5 mm bis 1T mm grofer)

Fall % . .
Ullgrad [%] Bei verstarkten Kunststoffen den Anschnittdurchmesser um 20 % vergrofiern.

Beispiel: 30 % Fullstoffanteil, 25 % geringeres Schussgewicht

Die Auswahltabellen enthalten nur allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen und Erfahrungen.
Fur die Angaben Ubernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte nur Teil eines komplexen Produktionsprozesses sind.
In Grenzfallen bitten wir um Rucksprache.
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Kundenspezifische Komplettsysteme

Unsere HeiBkanalsysteme sind so individuell wie Ihre Anwendungen. Basierend auf standardisierten
Heif3kanalkomponenten komplettieren wir unsere Heif3kanalsysteme so, dass sie fur Ihre Bedurfnisse und
Anforderungen maf3igeschneidert sind. Abgestimmt auf Kunststoff, Werkzeug, SpritzgieBmaschine und
Peripherie erlauben sie einen optimalen Fertigungsprozess.

Einbau- und steckerfertiges
Heif3kanalsystem

Das Heif3kanalsystem mit den Heif3kanaldlUsen smartFILL
geschraubt erhalten Sie komplett fertig montiert und auf Funkti-
on gepruft. Der Heif3kanalverteiler muss nur noch in die Dusensei-
te des Werkzeugs eingesetzt und mit der Formplatte verschraubt
werden. Die Hohenabstimmung zur Aufspannplatte entfallt, da
die Dichtheit des Heif3kanalsystems durch die geschraubte Ver-
bindung zwischen Heif3kanaldise und -verteiler gewahrleistet ist.

Merkmale:

» Leckagesicheres Heif3kanalsystem mit
eingeschraubten Dusen

> Stabile Traverse zur Aufnahme von Elektro-
und Medienleitungen

> Anschlisse und Stecker nach individueller
Kundennorm ausgefuhrt
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:5“-.:3 o Individuelles, einbaufertiges Heif3kanalsystem
@ Flexheizungen, ab Lager verfigbar

©® Kabel-und Medienleitungstraversen

- @ Anschlusskasten fur elektrische Anschlisse

© HeiBkanaldiusen smartFILL geschraubt

Verteilertechnologie smartFLOW

Unsere diffusionsgeschweifiten Heif3kanalverteiler stehen fur hochste Prazision und Effizienz in der Kunststoff-
verarbeitung. Das spezielle Fertigungsverfahren erlaubt komplexe FlieBwege, garantiert glatte Kanaloberflachen
und reduziert Totraume sowie Materialscherungen. Insbesondere bei sensiblen oder hochgefillten Materialien
sorgt dies fir stabile Prozesse und hohe Produktqualitat auch bei engen Toleranzen. Fur reproduzierbare Ergeb-
nisse und maximale Prozesssicherheit — selbst bei anspruchsvollsten Anwendungen.

Merkmale:

> Durch die hohe Oberflachengite im
Schmelzekanal kann ein besonders scho-
nender Materialfluss realisiert werden.

> Die stromungsgunstigen Umlenkungen

reduzieren die Scherempfindlichkeit und

Belastungen in der Schmelze.

Materialablagerungen im Schmelzekanal

werden vermieden.

~

smartFLOW Helix

Die weiterentwickelte Version von smartFLOW, speziell fur
Nadelverschlusssysteme, ermoglicht durch unsere spezielle
Anstromungsgeometrie in die DUse eine besonders gleichmasige
Schmelze. Die Durchmischung erfolgt direkt im Disenbereich.
Zudem wird die Entstehung von Nadelschatten im Eintrittsbereich
verhindert und die Nadel bleibt beim Einstromen stabil in Position.

Weitere Infos in unserem Film:
www.meusburger.com/smartflow-video
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Heif3e Seite In Ihren Ideen steckt
Auf der Disenseite des Werkzeugs fehlt nur noch die u nser Standard

Formplatte mit den Kavitaten. Passgenau dazu liefern wir
Unsere standardisierten Hei3kanalkomponenten sind

Ihnen die individuell gestaltete Heif3e Seite, wahlweise mit

offenen HeiBkanaldlsen oder als Nadelverschlusssystem. } ] ' -
modular aufgebaut. Sie lassen sich flexibel kombinieren,

um lhre individuellen Projekte zu verwirklichen.

Individuelle Lésungen gesucht?

Merkmale: > Optimale Komponenten fur branchenspezifische

Anforderungen

» HeifBkanalsysteme mit einem umfassenden Disen-
programm und individuellen Verteilergeometrien

» Kompetente Beratung durch ausgebildete
Fachexperten

> Ausfihrung mit der DlUsenbaureihe smartFILL

» Systemabstimmung fur den leckagefreien Betrieb

> Nadelbetatigung einzeln pro Duse oder mit
Hubplatte

> Anschlussfertig nach Kundennorm mit passenden
Elektrosteckern und Medienkupplungen

» Hochster Komfort bei der Projektierung, der
Montage und in der Fertigung

Schnellste Verfugbarkeit gewlnscht?

> Hohe Qualitdt und standige Verfugbarkeit durch stan-
dardisierte Artikel

> Schnelle Lieferung durch optimierte Auftragsabwicklung

» 24/7 von allen Vorteilen im Portal profitieren

Mehr Komfort Heif3es Komplettpaket gefallig?

Wir bieten Ihnen Gesamtlosungen aus einer Hand und geben lhnen so die Sicherheit, dass alle > Nacharbeit sparen durch einbaufertige Heif3e Seiten Uberzeugen Sie sich selbst:
Komponenten aufeinander abgestimmt sind. Das vereinfacht Ihnen die Projektierung, verklrzt die > Breites Produktportfolio aus einer Hand www.meusburger.com/
Inbetriebnahme und bringt Vorteile beim Service. » Personlicher Kundenservice vor Ort und in der Zentrale ihre-ideen-unser-standard

Heif3e Seite mit Hubplatte

» Bei Spritzgie3werkzeugen mit hoher Kavitatenzahl » Besonders fur filigrane Formteile mit kleinem
und kleinen Formnestabstanden Schussgewicht empfohlen

» Betatigung durch pneumatische oder hydraulische > Ausflhrung mit hebelbetéatigter Hubplatte immer in
Betatigungseinheiten Verbindung mit einer Heif3en Seite

Heif3e Seite mit PowerMOVE

> Optimaler Verlauf von Kraft und Geschwindigkeit
beim Offnen und Schlieflen

» Reinraumtaugliches und wartungsfreies .
Nadelbetatigungssystem

» Reduzierter Hohenaufbau

» Zentrale Ansteuerung Uber einen Antrieb

38



Heif3kanalregelung

Wir bieten Ihnen standardisierte sowie mafigeschneiderte Regeltechnik fur Ihre Heif3kanalanwendungen. Von
Verpackungen und Verschlissen Gber Automobile bis hin zur Medizintechnik — bei uns finden Sie branchen-
Ubergreifend die passenden Lésungen und innovative Produkte. Durch Langlebigkeit, Wartungsfreundlichkeit,
kurze Lieferzeiten und schnellen Support garantieren wir Ihnen dauerhafte Zuverlassigkeit. Ob Serienprodukte
oder kundenspezifische Losungen — unsere Fachexperten betreuen Sie gerne personlich vor Ort.

profiTEMP+

Hochste Regelglte verbunden mit hohem Standardisierungsgrad. Der Heif3kanalregler profiTEMP+ besticht
durch neueste Technik und platzsparendes Design. Durch das fur die Regelung von Heif3kanalen optimierte
Regelverhalten ist der profiTEMP+ selbst fur anspruchsvolle Anwendungen einsetzbar.

Merkmale:

» Genauester Regelalgorithmus sichert optimale Teilequalitat

» Alle Prozessstorungen werden am Regelgerat erkannt
und als Klartext dargestellt

» Setup Assistant: blitzschnelles Einrichten der wichtigsten
Einstellungen des profiTEMP+ an einem neuen Werkzeug

> Quicksupport per Fernwartung
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Tischgehause Tischgehause Standgehéause 49 bis 120 Zonen
6,12,18, 24 Zonen 30, 36, 42, 48 Zonen (bis zu 192 Regelzonen bei zwei Standgehausen)
6-Zonen-Raster: bis zu 48 Regelzonen 6-Zonen-Raster: 49 bis 192 Regelzonen
» Gehausevarianten mit stabilen Tragegriffen > Rollbares Gehause mit Griffen
» Bedienung Uber 7"-Touchscreen » Bedienung Uber 7"- oder IPC-15"-Touchscreen

» Sofort ab Lager erhaltlich mit vier der meist
genutzten Werkzeuganschluss-Varianten

Maschinenintegrierte Heif3kanalregelung

Sie wollen eine SpritzgieBmaschine mit integrierter
HeiBkanalregelung anschaffen? Mit dem profiTEMP+
SYSTEM bieten wir das passende Konzept. Die
Integration in die Maschine sowie die Anbindung

an die Maschinensteuerung sind fur nahezu alle
Spritzgie3maschinen-Anbieter sichergestellt.



Portfolio Heif3kanalregelung

profiTEMP TM

Unser Heif3kanaldiagnosegerat RH 1100 ist perfekt abgestimmt
auf die Anforderungen von Formenbauern sowie Instand- und
Serviceabteilungen. Dank der einfachen Bedienung und einer
Bedienoberflache in 15 Sprachen lasst sich eine komplette

und fachgerechte Diagnose des Zustands von Heizungen und
Sensoren sowie der Verdrahtung eines Heif3kanals durchfthren.

Merkmale:

» 12 Zonen

> Geringes Gewicht: der profiTEMP TM kann
bequem transportiert werden

» Die Bedienung erfolgt Uber einen
kontrastreichen 7"-Touchscreen

profiTEMP IM

Der neue kompakte und leistungsstarke Heif3kanalregler bietet
mit seinen funf Betriebsarten und vier Aufheizvarianten viele

Moglichkeiten.

Merkmale:

» Schneller Regelalgorithmus verkirzt die
Aufheizphase und erhéht die Betriebszeit

> Einfache Wartung, da die
Zonensicherungen von auf3en zuganglich
sind (Sicherung als Ersatzteil erhaltlich)
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> Mit den 15-Ampere-Heizungsausgangen
lassen sich nahezu alle Dusen und

Verteiler ansteuern

» AuBerst kompakte Gehduseabmessungen

» Prazise Temperaturregelung verbessert
und sichert die Teilequalitat

» Ubersichtliche, benutzerfreundliche
Touchscreen-Bedienoberflache

Verbindungskabel

Verbindungskabel

Neben den im Portal verfigbaren Standardbelegungen bieten wir
gerne weitere Belegungen sowie Ersatzteile auf Anfrage an. Wir
verwenden flr Steckerteile und Kabel ausschlieBlich Komponenten
renommierter Lieferanten.

CEE-Adapter

Mit CEE-Adaptern lassen sich Standardregler auch dann ohne
Geratemodifikation einsetzen, wenn in der Fertigung nicht der
passende Netzanschluss vorhanden ist.

Umfassendes Zubehor

Diverse Zubehorartikel erganzen den Funktionsumfang, erleichtern den Umgang mit den
Hei3kanalreglern oder kdnnen als Ersatzteile verwendet werden.

- ¥
g
TS
Steckerteile Sicherungen
Geratewagen profiTEMP ) %
fur profiTEMP IM, profiTEMP TM Heizungs- und
und profiTEMP+ Fiihlerkabel Sicherungshalter
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Kundenservice & Technischer Support

Umfassender Kundensupport fiir jedes Projekt

Von der Engineering- und Designphase Uber die Inbetriebnahme bis zur Wartung werden Sie von uns
ganzheitlich betreut. In jeder Projektphase erhalten Sie als Kunde innerhalb von 24 Stunden Feedback.
Unsere Experten priufen auf Wunsch lhre Projekte auf Optimierungspotentiale im Spritzgief3prozess,
unterschiedlichste Werkstoffe und Werkzeugkonzepte.

Unser Leistungsangebot

> Fachexperten im Bereich Heif3kanaltechnik und technischer Innendienst fiir eine spezifische
Betreuung der Kunden vor Ort

» Speziell geschulte Anwendungstechniker & Konstrukteure bei technischen Herausforderungen

> Schnelle Verfigbarkeit der 3D-Daten

> Analyse von Spritzgie3fehlern und 3D-Fullanalysen

» Testlaufe mit Kundenwerkzeugen auf eigener SpritzgieBmaschine im Technikum

» Musterungen von Kundenmaterial (Kunststoff)
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Weltweiter Service und Beratung vor Ort

Service

Wir bieten Transparenz durch einen Kostenvoranschlag. Alle zur Reparatur eingehenden Heif3kanalsysteme
werden getestet, Sie erhalten abschlieffend einen Servicebericht. Aufgrund unserer kurzen Durchlaufzeiten
erhalten Sie Ihr Heif3kanalsystem innerhalb weniger Tage zuruck.

» Agiles Serviceteam innerhalb 24/48 Stunden vor Ort

» Wartung, Reparatur und Service-Check am Meusburger Standort oder direkt beim Kunden

» Standardisierte Komponenten/Ersatzteile ab Lager verflgbar

> Kundenschulungen hinsichtlich Handhabung und Umgang mit Heif3kanalsystemen auf Anfrage
» Quicksupport HeiBkanalregelung: technischer Support via Fernwartungssoftware (TeamViewer)

Seckach, Deutschland Bangalore, Indien

/—O

Wolfurt, Osterreich
Hauptsitz

Querétaro, Mexiko

Istanbul, Turkiye Wuxi, China

Ilhre personliche Betreuung

Wir unterstitzen Sie dabei, ein produktives und zuverléassiges Werkzeug zu bauen. Unsere Heif3kanalsysteme
werden fur Ihre Spritzgussteile konzipiert, um die anspruchsvollsten Anforderungen zu erfillen.

Kontaktieren Sie uns gerne. Unser Team ist fur Sie da.

?,/v? Kundenservice
U4 1435574 6706-0
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Knapp 100.000 Artikel —
Sie haben die Wahl
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Formaufbauten

Eine grof3e Auswahl an verbohrten und unverbohrten Platten in
Kombination mit einem ausgekligelten System und praktischen
Produktvorzugen bildet die verlassliche Grundlage fur prazise und
qualitativ hochwertige Spritzgief3werkzeuge.

Normplatten

Das grofite Sortiment an genormten Platten — eckig oder rund -

in verschiedenen Ausfuhrungen bietet maximale Flexibilitat. Alle
Platten werden standardmafig in engen Toleranzen gefertigt und in
der Stéarke prazise geschliffen. Sollten Sie in unserem Normsortiment
nicht fundig werden, bieten wir Ihnen auch Platten nach Maf3.

Spezialaufbauten

Immer wieder gibt es besondere Herausforderungen. Egal ob
Backenformen fur komplexe Bauteile, Wechselformen fur Prototypen
und Kleinserien oder auch Mikroformen fur kleinste Spritzgussteile —
mit unseren Spezialaufbauten finden Sie fur alles eine Losung.

Heif3kanalformen

Mit unserem Heif3kanal-Konfigurator lasst sich ein standardisierter
Formaufbau inklusive Heif3kanalverteiler und Verteilerplatte mit nur
wenigen Klicks erstellen. Die variabel auswahlbaren Komponenten
der Heif3kanalform werden innerhalb kurzester Zeit in hochster
Qualitat geliefert.

Normstabe

Vielseitig einsetzbare Stabe in verschiedenen Formen, Abmessungen
und Werkstoffe eignen sich fur die Herstellung von Formeinsatzen,
Formkernen und Schiebern. Sparen Sie Zeit mit bereits gehartetem
Werkzeugstahlin Form von Erodierblécken und vielem mehr.

Einbauteile

Einzigartige Einbauteile mit raffinierten Details lassen Sie neue
Wege beschreiten. Von Fuhrungen Uber Schiebersysteme bis hin zu
Elektro-, Hydraulik- und Hei3kanalkomponenten - lassen Sie lhrer
Kreativitat freien Lauf und entdecken Sie die grof3te Auswahl von
Einbauteilen.

Bearbeitung

Egal ob Frasen, Hartfrasen, Tieflochbohren, Schleifen oder
Brennschneiden — wir bieten kirzeste Lieferzeiten bei individuellen
Losungen. Vertrauen Sie auch bei der kundenspezifischen
Bearbeitung auf unsere Kompetenz und Erfahrung.

Werkstattbedarf

Aus dem nahezu untberschaubaren Angebot am Markt haben wir
eine ideale Auswahl speziell fur den Werkzeug- und Formenbau
zusammengestellt. So sparen Sie viel Zeit und Geld beim Vergleichen,
Auswahlen und Bestellen hochwertiger Produkte fur den taglichen
Bedarf in der Werkstatt und Produktion.
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Komplett- =  Standige 0 Héchste
anbieter == Verfugbarkeit Qualitat
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Heute bestellt -
sofort ausgeliefert

= Portal

m www.meusburger.com
Telefon
+43 5574 6706-0

"’/"o Online- ®  Persoénliche
¢ Service M  Betreuung

mewbrger

E-Mail
verkauf@meusburger.com

Bestellen Sie gleich im Portal!
www.meusburger.com

100002502-V1-09/25-DE

©2025 Meusburger Georg GmbH & Co KG. Alle Rechte vorbehalten. Jegliche, auch nur teilweise Verwendung, insbesondere
Veroffentlichung, Vervielfaltigung, Verbreitung, Wiedergabe, Bearbeitung und/oder Anderung, bedarf der vorherigen schriftlichen
Genehmigung der Meusburger Georg GmbH & Co KG. Druckfehler und Irrtiimer sowie technische Anderungen vorbehalten.

meushurger

Standards fur lhren Erfolg.




