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HER 1805*

V 91411

NE 2379 NE 2379H

HWS 700

HER 1132* HER 1422*

V 91554

HER 1810* HER 1910**

V 9238x

HER 1912**

HER 1242** HER 1272**

V 9232x

Erodieren

Spannmöglichkeiten auf 
Senkerodiermaschine
Das Senkerodieren ist eine präzise und effiziente Fertigungstechnologie, speziell für gehärtete Werkstücke. 
Hochwertige Elektrodenhaltersysteme, Elektrodenhalter sowie passende Materialien und Spannelemente 
sind entscheidend für eine stabile Positionierung und optimale Übertragung der elektrischen Leitfähigkeit.

ITS-Erodierspannsystem

Spannzapfen

Elektrodenhalter

Erodierzubehör

Erodierblöcke

* System ITS

 Entdecken Sie unser komplettes Sortiment:
www.meusburger.com/erodierzubehoer

Spanntechnik

** System 1
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System ITS

Systemübersicht Senkerodieren
System 1

Präzisionsschraubstock,  
nichtrostend HWS 512

	› Für horizontale, vertikale und seitliche Fräs-, 
Schleif-, Kontroll- und Erodierarbeiten

	› Durch nichtrostende Ausführung 
besonders gut geeignet für den Einsatz auf 
Drahterodiermaschinen

	› Allseitig haarwinkelgenau feinstgeschliffen

Permanent-Magnetspannplatte,  
feine Querpolteilung HWS 700

	› Für hochgenaue Schleif-, Erodier- und 
Messarbeiten

	› Durchgehend parallele, feine Querpolteilung
	› Konstante Haftkraft der Polplatte über die 

ganze Breite sowie an den LängsflächenGegenüberstellung Passstift- 
und Vierkantsystem

Erfahren Sie mehr in unserem Blog: 
www.meusburger.com/passstiftsystem

Zubehör

Spanntechnik
 Weitere Informationen:

www.meusburger.com/erodierzubehoer

Erodieren mit Passstiftsystem
Die Wahl eines einfachen und kostengünstigen Spannsystems ist 
oft eine Herausforderung. Passstiftsysteme sind hier ideal, da sie 
universell einsetzbar, materialsparend und einfacher herzustellen 
sind als Vierkantsysteme.

System
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System
1
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Für HER 1112, HER 1212 und HER 1412 
oder auch als Direktmontage für 
Mehrfachspannung von Elektroden
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Kompatibel zu System ITS, für den 
automatischen Wechsel und zum Erodieren 
sowie für leichte Zerspanung geeignet

HER 1118 HER 1805

Passend zu allen ITS-Elektrodenhaltern mit 
Chipvorbereitung

HER 1850 HER 1810

Für das Anziehen und Lösen von 
ER-Spannmuttern nach DIN 6499

Kompatibel zu System ITS und speziell für 
HER 1122, HER 1422 und HER 1622 geeignet

V 32910 HER 1812

Gewinde und Konus in einer Aufspannung 
geschliffen

Kompatibel zu ITS-50, inklusive  
Standfüßen und Schrauben

HWZ 9719 HER 1822 

Erhöhte Lebensdauer aufgrund Korrosions-
schutzbeschichtung FAHRION Protect

Kompatibel zu ITS-100, inklusive 
Standfüßen und Schrauben

HWZ 9000 HER 1824

Korrosionsfreier, wiederverwendbarer 
Adapter für das Aufspannen von 
Bohrbildelektroden

Für die Ablage und Lagerung von 
Elektrodenhaltern ITS-50 und ITS-100

V 95500 HER 1890

Reduzierhülse für Elektrodenhalter 
ermöglicht das Spannen von runden 
Kupferelektroden
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Mit Spülbohrung und für den 
automatischen Wechsel geeignet

HER 1840 HER 1910

Mit Messspitze aus Hartmetall für  
HER 2110, HER 2120, HER 2410 und HER 2412 
geeignet

Mit Spülbohrung und für das Spannen von 
Elektrodenhaltern im Schnellspannfutter 
HER 3534 geeignetHER 2160 HER 1912

Mit Tastspitze aus Hartmetall für  
HER 2112 geeignet

Mit vier Durchgangsbohrungen für 
M6-Befestigungsschrauben und für den 
automatischen Wechsel geeignetHER 2162 HER 1922



12 13

h
h1

b1

b

l

l1

b1
b

h

b2

l2

4 x M8

b b1

h
h1

b b1

h
h1

l
l1

M
10

SW
2

SW
1

l3

l2

d

s

Drahterodieren
Das Drahterodieren ist ein präzises Verfahren zur Bearbeitung von Werkstücken mit komplexen Formen. Dabei 
sorgt die richtige Spanntechnik für Stabilität und Präzision. Bei Meusburger finden Sie hochwertige Spann-
systeme, die optimal auf die Anforderungen des Drahterodierens abgestimmt sind. Diese Systeme sichern das 
Werkstück zuverlässig, reduzieren Vibrationen und verbessern die Bearbeitungsqualität. Damit ermöglichen 
sie effizientere Prozesse und bessere Ergebnisse.

Drehpendelschraubstock,  
1 Spannbacke HER 6115

	› Justierbare Werkstückeinstellung in 
drei Achsen

	› Möglicher Spannbereich 0 bis 100 mm
	› Winkeleinstellung 360°

Drehpendelschraubstock HER 6114

	› Justierbare Werkstückeinstellung in 
drei Achsen

	› Möglicher Spannbereich 0 bis 100 mm
	› Winkeleinstellung 360°

Spannprisma ITS-50 HER 6120

	› Spannen von runden und Vierkant-Werkstücken 
wie z. B. Schneidstempeln, Auswerferstiften

	› Inklusive Spannzapfen

Rundmaterial Vierkant- und Flachmaterial

Anwendungsbeispiele:

Schnellspannfutter ITS-50 
auf Adapterplatte HER 6310

Pendelschraubstock  
HER 6110

Spannzapfen WEDM  
HER 6810

	› Direkte Montage auf Maschinen-
tisch mit M8-Schrauben

	› Nachjustierung der Winkellage 
über 4 Gewindestifte möglich

	› Manuelles Schnellspannfutter 
auf Adapterplatte

	› Justierbare Werkstück
einstellung in zwei Achsen

	› Möglicher Spannbereich 0 bis 
100 mm

	› Kompatibel zu System ITS

	› Rostfreie Schraube ohne 
Spülbohrung

	› Für automatischen Wechsel 
geeignet

	› Kompatibel zu System ITS
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V 91311

V 93140

V 91811

V 94311

V 91411

V 94411

V 91371 V 91381 V 91550

VS 92221
Q70

VS 92224
Q60

VS 92227
Q40

V 92311
Q70

V 92314
Q60

V 92317
Q40

WAND-MAGIC-SPARKLES

Erodierkupfer

Erodierkupfer ist mit vorgefertigten Geometrien 
sowie als Rohmaterial verfügbar. Dadurch ergeben 
sich vielfältige Möglichkeiten für die individuelle 
Gestaltung von Elektroden.

Wolfram-Kupfer

Wolfram-Kupfer ist als Rohmaterial und für 
Gewindeelektroden erhältlich und zeichnet 
sich durch hohe Verschleißfestigkeit sowie 
ausgezeichnete Maßstabilität aus.

Erodiergraphit

Erodiergraphit ist in verschiedenen vorgefertigten 
Geometrien sowie als Rohmaterial erhältlich. So 
lassen sich Elektroden flexibel und effizient an 
spezifische Anforderungen anpassen.

Konfigurator für Erodierzubehör

Weitere Informationen zum Konfigurator finden 
Sie auf Seite 19. Mit dem Konfigurator können 
Sie Ihre individuellen Anforderungen einfach und 
schnell umsetzen.

Erodierzubehör

Werkstoffe zum Erodieren
Ein umfangreiches Sortiment an Erodierkupfer und -graphit steht Ihnen in verschiedenen Formaten und 
Werkstoffen zur Verfügung. Hohe Qualität und sofortige Verfügbarkeit ab Lager sind garantiert.

Sechskant-Winkel-
schraubendreher 
mit Kugelkopf

V 30000/Set

Hydraulisches  
Mini-Messstativ

MAU 4453

WEITERE

EMPFEHLUNGEN
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Graphit hat aufgrund seiner Herstellung eine poröse Struktur. Die Porengröße variiert je nach Graphitsorte 
(z. B. Meusburger Q40, Q60, Q70) und bestimmt maßgeblich die erreichbare Oberflächengüte. Besonders 
feinkörnige Sorten mit geringer Porosität ermöglichen sehr feine Resultate – besser als 16 VDI (0,63 Ra). 
Im Vergleich zu Kupfer weist Graphit eine deutlich geringere Wärmeleitfähigkeit auf, bleibt jedoch auch bei 
Temperaturschwankungen formstabil. Dadurch bleibt das Werkstück selbst unter thermischer Belastung 
maßhaltig.

Kupfer ist im Gegensatz zu Graphit porenfrei und gleichmäßig kristallisiert. Diese homogene Struktur 
ermöglicht besonders feine, glatte Oberflächen. Gerade bei Anforderungen an höchste Oberflächenqualität 
ist Kupfer deshalb die erste Wahl. Es zählt dank seiner hervorragenden elektrischen Leitfähigkeit zu den 
besten Werkstoffen für die Energieübertragung im Erodierprozess. Seine hohe Wärmeleitfähigkeit sorgt 
zudem dafür, dass entstehende Hitze schnell abgeleitet wird und Werkzeug sowie Werkstück geschützt 
werden.

Graphit als Erodierwerkstoff
Graphit gewinnt als Erodierwerkstoff im Werkzeug- und For-
menbau immer mehr an Bedeutung. Sowohl beim Fräsen als 
auch beim Erodieren bietet Graphit klare Vorteile gegenüber 
anderen Werkstoffen. So führt die geringe thermische Aus-
dehnung von Graphit zu einer hervorragenden Kontur- und 
Maßhaltigkeit.

Kupfer – präzise und leitfähigGraphit – formgenau und temperaturbeständig

Fazit Graphit vs. Kupfer 
Je nach Anforderung im Erodierprozess bieten Graphit und Kupfer unterschiedliche Vorteile – 
sie unterscheiden sich deutlich in Struktur, Leistung und Anwendung. 
  
Graphit eignet sich besonders für komplexe Geometrien und hohe Anforderungen an Maß-
haltigkeit und Prozesseffizienz. Die Kombination aus Formstabilität und geringer Elektroden-
abnutzung macht es zur wirtschaftlichen Wahl, besonders in der Serienfertigung. Kupfer 
hingegen kommt dann zum Einsatz, wenn maximale Oberflächengüte gefragt ist. Mit seiner 
homogenen Struktur sowie exzellenten elektrischen und thermischen Leitfähigkeit ermög-
licht es eine besonders präzise und stabile Bearbeitung für höchste Qualitätsanforderungen.

 Mehr über die Vorteile erfahren: 
www.meusburger.com/graphit

Maßhaltigkeit bei Temperaturveränderung Maßhaltigkeit bei Temperaturveränderung

Für eine optimale Energieübertragung im Erodierprozess Für eine optimale Energieübertragung im Erodierprozess

Standzeit/Verschleißbeständigkeit Standzeit/Verschleißbeständigkeit

Elektrische Leitfähigkeit Elektrische Leitfähigkeit

Oberflächenqualität Oberflächenqualität

Werkstoffeigenschaften Graphit: Werkstoffeigenschaften Kupfer:
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Rohrelektroden

Gewindeelektroden

Meusburger Portal

Konfigurator für Erodierzubehör
Mehr Funktionen & Möglichkeiten

Mit dem Konfigurator wird das Bestellen von Erodierzubehör noch effizienter. Konfigurieren Sie Erodier-
kupfer, Graphitelektroden, Stabelektroden und Graphitzuschnitte nun ganz einfach im Portal. Sie können 
sowohl Standardartikel in den Konfigurator übertragen als auch komplett neue Artikel von Grund auf 
zusammenstellen.

Wolfram-Kupfer (WCu)
Wolfram-Kupfer (WCu) ist ein Verbundwerkstoff mit heterogenem Gefüge. Er entsteht meist durch 
Pressen und Sintern von Wolfram-Pulver, dessen Poren anschließend durch flüssiges Kupfer (Infil-
tration) gefüllt werden. Alternativ ist die Herstellung per Flüssigphasen-Sintern möglich. Zusam-
mensetzung und Eigenschaften variieren je nach Pulverkörnung sowie Press- und Sinterparame-
tern. WCu kombiniert die Härte und Verschleißfestigkeit von Wolfram mit der hohen elektrischen 
und thermischen Leitfähigkeit von Kupfer. Als Elektrodenwerkstoff kommt es zum Einsatz, wenn 
Kupferlegierungen an ihre Leistungsgrenzen stoßen.

Eigenschaften auf einen Blick:

	› Gute Bearbeitbarkeit
	› Hohe Dichte und Maßbeständigkeit
	› Exzellente Wärmeleitfähigkeit

Artikel Werkstoff Abmessungen (mm)

V 93255 Messing, Mehrkanal, voller Kern 2.0321 ø 0,5–3 in Länge 300, 400

V 93250 Messing, Mehrkanal 2.0321 ø 0,5–6 in Länge 300, 400

V 93240 Messing, Einkanal 2.0321 ø 0,3–6 in Länge 300, 400

V 93220 Kupfer, Mehrkanal 2.0060 ø 0,5–12 in Länge 150, 300, 400

V 93225 Kupfer, Mehrkanal, voller Kern 2.0060 ø 0,5–12 in Länge 150, 300, 400

V 93210 Kupfer, Einkanal 2.0060 ø 0,3–12 in Länge 150, 300, 400

Artikel Werkstoff Gewinde

V 93110 Kupfer, metrisch 2.0060 Metrisch, M2–M24 x 1,5

V 93120 Kupfer, Rohrgewinde 2.0060 Rohrgewinde, G 1/8“–G 1“

V 93160 Graphit, metrisch Graphit 
EDM-3 M3–M12

V 93140 Wolfram-Kupfer, metrisch WCu 75/25 Metrisch, M1,4–M12

	› Geringer Ausdehnungskoeffizient
	› Hervorragende Oberflächengüte
	› Hohe Verschleiß- und Abbrandfestigkeit

Vorteile im Überblick:

	› Einfache und intuitive Bedienung
	› Direkte Eingabe in der Maßzeichnung
	› Übersichtliche Darstellung aller  

technischen Werte
	› Sofortige Preis- und Verfügbarkeits-

auskunft
	› Direkte Verfügbarkeit der CAD-Daten

Jetzt ausprobieren:
www.meusburger.com/ 
konfigurator-erodierzubehoer



Heute bestellt – 
sofort ausgeliefert 

Portal
www.meusburger.com

Telefon
+43 5574 6706-0

E-Mail
verkauf@meusburger.com

Ständige 
Verfügbarkeit

Komplett  -
anbieter

Höchste 
Qualität

Persönliche 
Betreuung

Online- 
Service 

Standards für Ihren Erfolg.

Bestellen Sie gleich im Portal!
www.meusburger.com
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